
E N G I N E E R I N G
OLTRE IL VIRTUALE
ANALISI SU SENSORE RILEVAMENTO TEMPERATURA

SCOPO
Riproduzione virtuale fenomeno di 
deformazione indesiderata. La 
flessione delle parte di rilevamento 
dati rende difficile l’applicazione.

DATI
il sensore di rilevamento viene 
costampato con due distinte fasi di 
iniezione. La seconda inizia al 
completamento del ciclo delle prima.

INIEZIONE I 
FASE
Avanzamento del 
fronte del flusso 
in istanti diversi. 
A colore diverso 
corrisponde 
istante diverso.

INIEZIONE II 
FASE
Seconda 
iniezione 
dello stesso 
materiale 
plastico 
direttamente 
su prima 
stampata.

TEMPERATURE
Distribuzione 
delle 
temperatura del 
fuso al termine 
della I e II fase 
di iniezione.

DEFORMAZIONE
L’immagine di destra 
evidenzia la tendenza 
alla flessione della 
parte di rilevamento. 
Il confronto con il 
campione è positivo. 
Il fenomeno è stato 
riprodotto 
fedelmente.
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spessore (rosso)
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